WEINGARTNER
MASCHINENBAU Hochleistungs-Schleif-, Polier- und Messmaschine.
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TECHNISCHE DATEN Hochleistungs-Schleif-, Polier- und Messmaschine.

WERKSTUCK DIMENSIONEN DURCHMESSER

25 - 340 mm

GESAMTGEW'CHT mit Werkstiickunterstiitzung
3.500 kg

MAX GEW'CHT zwischen Spitzen

2.000 kg
STEUERUNG Siemens SINUMERIK ONE mit externen Remote-Stationen. 1um Aufldsung Linearachse. 0,001° Auflésung Rundachse.

SCHLEIF- UND POLIEREINHEITEN 1-fach Banschleif- und Poliereinheit. Type PBSE-G-300/100 inkl. AC-Hauptspindelmotor mit pneumatischer Bandspannung und tber Proportionalventile.

HAUPTDATEN LEISTUNG BEI 3.000 RPM AM MOTOR BANDGESCHWINDIGKEIT SCHWENKBEREICH (A)
10,7 kW 40 m/s +90°/-70°

SCHLEIFBAND MAX BREITE MAX BANDLANGE inki. 5% Banddehnung
10-100 mm 3.000 mm

KONTAKTSCHEIBE MAX WERKZEUGDURCHMESSER KONTAKTSCHEIBENBREITE FACHERSCHEIBENBREITE
300 mm 70 mm 70 mm

3-FACH BANDSCHLEIF- & POLIEREINHEIT Type PSE-G-220/20, fiir linksgéngige Rotoren, inkl. AC-Hauptspindelmotor mit manueller Bandspannung.

HAUPTDATEN LEISTUNG BEI 3.000 RPM AM MOTOR BANDGESCHWINDIGKEIT SCHWENKBEREICH (A) POSITION (Z2)

8,5 kW 40 m/s min. +61° max. +89°
SCHLEIFBAND MAX BREITE MAX BANDLANGE inki. 5% Banddennung

10 mm 2.350 mm
ZUS_M’__ZLICHE ACHSEN Z1/23 MIN BIS MAX VERFAHRWEG LEISTUNG DREHZAHL MAX GESCHWINDIGKEIT
Antrieb dber AC-Servomotor 550 - 1.050 mm 0,5 kW 3.000 rpm 1.500 mm / min
ZUSI"\TZLIGH_E_ ACHSEN X2/1 X2/2 X2/3 HUB
Hydraulisch betatigt 200 mm

Die Weingartner finish-Baureihe steht fiir hochste Oberfldchenqualitat in der Endbearbeitung.
Prézise Schleif- und flexible Polierprozesse sorgen flir gleichbleibende Ergebnisse bei
unterschiedlichen Werkstiicken und Materialien, von der Beschichtungsvorbereitung bis zur

Einhaltung enger Toleranzen.

Eine vibrationsarme Maschinenstruktur gewahrleistet gleichméBigen Werkzeugkontakt und =
stabile Prozesse. Automatisierte Verstellungen, intelligente Steuerung und einfache
Integration in bestehende Abldufe steigern Effizienz und reduzieren manuellen Aufwand.

Ausgelegt auf industrielle Produktionsanforderungen bietet die finish-Serie zuverldssige
Oberflachenintegritat und reproduzierbare Qualitdt, auch bei komplexen Geometrien.
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